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1 Uvod, predmét technickych podminek

V souladu s TP 114 a TP 203 piedkldda firma Stavby OMO s. r. o. odborné veiejnosti
Technické podminky vyrobce, ve kterych nabizi 3 typy mostnich ocelovych svodidel.

Tyto TPV (1/2016/CZ OMO) nahrazuji ptivodni TP 191/2012, protoze dle TP 114 ptestdvaji
byt technické podminky vyrobce resortnimi pfedpisy a vypaddvaji tak z jejich databéze.

Tyto TPV zahrnuji v sob& svodidla MS4/H2 a ZMS4/H2, kterd byla pfedmétem TP 191, a
nove¢ se zafazuje svodidlo ZMS4/H3. Pro vSechna svodidla bylo vydano osvédceni o stdlosti
vlastnosti (dfive ES certifikat) opraviujici pouZzit znacky CE a vyrobce ndsledné vyhotovil
prohlaseni o vlastnostech (dfive prohlaSeni o shod¢).

Uvedend svodidla vyrdbi Stavby OMO s. r. 0., Velkd 24, 753 01 Hranice,
Tel/Fax.: +420 581 603 726, mobil:+420 604 695 847, e-mail: cihal @cihal-omo.cz,
internet: www.cihal-omo.cz a www.stavby-omo.cz

Tabulka 1 — Predmét TPV

Oznaceni Typ svodnice Nazev/struény popis

svodidla

MS4/H2 NH4 Ocelové mostni svodidlo pro droven zadrzeni H2
tloustky 4 mm

ZMS4/H2 NH4 Ocelové zabradelni svodidlo pro troven zadrzeni H2
tloustky 4 mm

ZMS4/H3 NH4 Ocelové zabradelni svodidlo pro uroven zadrZzeni H3
tloustky 4 mm

Technické podminky maji dvé ¢asti:

- Prostorové usporadani (v¢etné navrhovych parametrii a podminek pro pouZiti).

- Konstrukéni dily (informativni pfiloha) - obsahuje piehledné vykresy svodidel, vykresy
jednotlivych konstruk¢énich dili véetné dilii obalenych do izolantu, pozadavky na kvalitu
materidlu a kvalitu provedeni ocelovych casti). Tato Cast je predkladdna vyrobcem na
vyzadani a neni pfedmétem schvalovani MD.

Tyto TPV jsou zpracovany v souladu s TP 114 a TP 203.

Pro kontrolu montdZze se dodavd (a je rovnéZ umistény na vySe uvedenych webovych
strankach) ,,montazni navod*.

Technické podminky plati pro silnice, ddlnice a mistni komunikace (ddle jen silnice) a mosty,
ve smyslu pfedpist 1, 2 a 3 a pfiméfené i pro ucelové komunikace.

POZOR - pouziti kazdého svodidla je podminéno souladem s TP 114 a TP 203. To
znamena, ze pokud se v TP 114 a TP 203 zméni pozadavky na tdrovei zadrzeni nebo
jakékoliv jiné pozadavky, musi se témto pozadavkim prizpisobit pouziti kazdého
svodidla.
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2 Souvisejici predpisy

Pro svodidla, kterd jsou pfedmétem téchto TPV, plati pouze piedpisy, na které je v textu
odkazovéno.

U datovanych odkazl plati pouze citované vydani. U nedatovanych odkazii plati posledni
vydani dokumentu (vCetné zmeén).
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CSN 73 6101 Projektovan silnic a dédlnic
CSN 73 6110 Projektovani mistnich komunikaci
CSN 73 6201 Projektovani mostnich objekti
CSN EN ISO 1461 Zarové povlaky zinku naniSené ponorem na Zeleznych a ocelovych
vyrobcich - Specifikace a zkuSebni metody
CSN EN 1990 Eurokéd: Zasady navrhovéni konstrukci
CSN EN 1991-1-7 Eurokéd 1: ZatiZeni konstrukci — Cést 1 — 7: Obecné zatiZeni —
Mimofiadna zatiZeni
CSN EN 1991-2 Eurokéd 1: ZatiZen{ konstrukcf — Cést 2: ZatiZen{ mosti dopravou
CSN EN 1992-2 Eurokéd 2: Navrhovani betonovych konstrukei — Cdst 2: Betonové
mosty — Navrhovani a konstruk¢ni zasady
CSN EN 1317-1 (73 7001) Silniéni zichytné systémy - Cést 1: Terminologie a obecn
kritéria pro zkuSebni metody
CSN EN 1317-2 (73 7001) Silniéni zachytné systémy - Cast 2: Svodidla - Funkén{ tiidy,
kritéria pfijatelnosti ndrazovych zkousSek a zkuSebni metody
CSN EN 1317-3 (73 7001) Silniéni zachytné systémy - Cast 3: Tlumi¢e nérazu - Funkéni
tfidy, kritéria pfijatelnosti narazovych zkousek a zkuSebni metody
CSN P ENV 1317-4 (73 7001) Silni¢ni zachytné systémy - Cst 4: Koncové a
prechodové Casti svodidel - Kritéria ptijatelnosti ndrazovych zkousek a zkusebni metody
CSN EN 1317-5+A2 (73 7001) Silni¢ni z4chytné systémy - Cést 5: Pozadavky na
vyrobky a posuzovani shody zachytnych systémi pro vozidla
TNI CEN/TR 1317-6 Silniéni zdchytné systémy - Cést 6: Zachytné systémy pro chodce,
mostni zabradli
PrEN 1317-7 Silniéni zichytné systémy - Cast 7: Koncové &asti svodidel - Kritéria
piijatelnosti narazovych zkousek a zkusebni metody
ENV CEN/TS 1317-8 Silni¢ni zachytné systémy - Cast 8: Zachytné systémy pro
motocyklisty, které snizuji zdvaznost narazu motocyklisty pii kolizi se svodidlem
Typizacnd smernica pre osadzovanie zvodidiel - Bratislava 1990 *
TP 58 Smeérové sloupky a odrazky - zdsady pro pouzivani z r. 2008, SV Brno
TP 66 Zasady pro oznacovani pracovnich mist na PK z r. 2003, CDV
TP 104 Protihlukové clony PK
TP 114 Svodidla na pozemnich komunikacich
TP 124 Zakladni ochrannd opatieni pro omezeni vlivu bludnych proudt na mostni
objekty a ostatni betonové konstrukce pozemnich komunikaci
TP 139 Betonové svodidlo
TP 156 Vodici stény a ukazatele sméru
TP 158 Tlumice narazu
TP 159 Docasna svodidla
TP 203 Ocelova svodidla svodnicového typu, Dopravoprojekt Brno
TKP 11 Svodidla, zabradli a tlumiCe narazu
TKP 18 Beton pro konstrukce
TKP 19 Cést A: Ocelové mosty a konstrukce

Cist B: Protikorozni ochrana ocelovych mostii a konstrukei

W

Zakon €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
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nekterych zakonl ve znéni zdkona €. 71/2000 Sb., zdkona ¢. 205/2002 Sb. a zdkona C.
100/2013 Sb.
Naftizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni Natizeni vlady ¢. 312/2005 Sb., kterym se
stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky.

Naftizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 ze dne 9. biezna 2011, kterym
se stanovi harmonizované podminky pro uvadéni stavebnich vyrobkll na trh a kterym se
zrusuje smérnice Rady 89/106/EHS
Vzorové listy staveb PK
Metodicky pokyn Systém jakosti v oboru PK (SJ-PK) — tpIné znéni - viz www.pjpk.cz

* Predpisy jsou neplatné a maji vyznam pouze jako informativni materidl z divoda
dohledatelnosti ptivodu svodidel a pro opravy.

3 Dalsi vyrobky, které firma Stavby OMO s. r. 0. dodava

Kromé svodidel uvedenych v téchto TPV dodavaji Stavby OMO s. r. o. kotevni prvky
mostnich svodidel: ocelové rozpérné kotvy OMO, soudrzné kotvy a kotevni ptipravek pro
svodidla s ozna¢enim: ZSNH4/H2, JSMNH4/H2, JSPAM-2/H1, OSPNH4/H3 (pro svodidla
ArcelorMittal Ostrava, a. s.), ZSSK/H2 (vyrabi SKANSKA a.s.), ZSODS1/H2 (vyrabi
EUROVIA CS, a.s.), ZSH2 (vyrobce Znacky Plzeii s.r.0.).

Rozpérné kotvy OMO se dale pouZzivaji pro kotveni fims k nosné konstrukci a vhodné jsou
zejména tam, kde je omezena hloubka vrtu.

4 Navrhové parametry svodidel a jejich pouziti
Tabulka 2 — Navrhové parametry svodidel

C. Oznageni | Uroven | Koeficient Pracovni Pouziti
svodidla | zadrZeni prudkosti Sitka W [m]
nédrazu ASI
Dynamicky Vyklonén{
prihyb D [m] | vozidla VI [m]
Mosty a opérné zdi, pokud je za svodidlem
1 MS4/H2 H2 AST=1,258 | W=0,70 (W2) | mezera a mostni zdbradli nebo protihl. sténa a
jejichZz fimsa m4 obrubu vysky 100 - 200 mm
pfedepsaného tvaru dle ¢l. 7.1;
Silnice, pokud se osazeni provede na betonovy
zéklad s fimsou, jejiZ obruba je stejnd, jako na
D =0,60 VI=2,2(VI7) | mostech;
minimdlni délka svodidla se nestanovuje.
2 | ZMS4/H2
H2 ASI=1,1 [ W=0,80(W2)
Mosty a opérné zdi, jejichz fimsa ma obrubu
vySky 100 - 200 mm piedepsaného tvaru dle ¢l.
D =0,45 VI=22(VI7) |7.1;
Silnice, pokud se osazeni provede na betonovy
3 7ZMS4/H3 zéklad s fimsou, jejiZ obruba je stejnd, jako na
H3 ASI=0,8 | W=1,30 (W4) | mostech;
minimdln{ délka svodidla se nestanovuje.
D =0,80 VI=2,0(VI6)
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Tabulka 3 — Vzdalenost lice svodidla od pevné prekazky

C. Oznaceni Urovei Vzdalenost lice svodidla od pevné prekazky
svodidla zadrzeni [m]
MS4/H2 N2 0,55*
1 jj:L H1 0,60%*
H2 0,70
N2 0,55*
2 ZMS4/H2 i H1 0,60%*
H2 0,80
N2 0,80*
3 ZMS4/H3 H1 0,90*
H2 1,00*
H3 1,30

* Hodnota stanovend odbornym odhadem
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Obrazek 1 - Svodidlo MS4/H2
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Obrazek 4 — Alternativni ukonéeni ty¢e MS4/H2 piimo na fimse
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SVODIDLO ZMS4/H2
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Obrazek 5 — Zabradelni svodidlo ZMS4/H2
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Obrazek 6 — Zabradelni svodidlo ZMS4/H3
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UKONCENI SVODIDLA ZMS4/H3

SILNIENT SVODIDLO, NAPRIKLAD  JSAM—2 /H1<<—&—=> SYODIDLO ZMS4/H3

— e
___._.—-;A/ - - st | — _ —t - —

G
$eln
Y
A

\

FHTF
[ X1IN]
Y

HEB 140 DL. 1,5 m

7 ¥—

v

1000 1000 1000 1000 1000 | 1000 ‘ 2000
I I I I I I I

Obrazek 7 — Ukonéeni svodidla ZMS4/H3

5 Popis svodidel

5.1 Svodnice

Pro svodidlo se pouziva svodnice NH4, vyrobce ArcelorMittal Ostrava, a. s, popiipad¢ jiny
vyrobce.

Svodnice se vyrabi z plechu tl. 4 mm z materidlu S235JR. Prifez svodnice je vysoky 350 mm
(v béZzné, nekalibrované ¢asti) a Siroky 94 mm. Délka svodnice je 4250 mm. Vyrdbi se
svodnice piimé a obloukové pro vnitini a vn¢j$i oblouky v polomérech 6 az 100 m. Pfi
poloméru vétSim nez 100 m se pouZivaji svodnice piimé. Svodnice ma jeden konec
nekalibrovany, druhy kalibrovany. Kalibraci se zde rozumi takova tvarova tprava jednoho
konce, aby tento bylo mozno té€sné¢ pfiloZit z rubu na nekalibrovany konec dalSi svodnice a
seSroubovat. Kalibrovany konec ma prufrez vysoky 341 mm.

Otvory pro vzdjemné spojeni svodnic jsou na nekalibrovaném konci kapkovité ¢ 18 mm, na
kalibrovaném konci kruhové ¢ 18 mm. Otvory pro pfipojeni k distanénimu dilu nebo ke
sloupku jsou ovalné ¢ 18 mm, délky 60 mm.

Svodnice jsou stejné pro vSechna svodidla OMO.

Vz4jemné spojeni svodnic je osmi Srouby s polokruhovou hlavou a nosem M 16x30, matici
M 16 a podlozkou 17,5 (podloZka je pod matici, pod polokruhovou hlavou z licni strany
podlozka neni). Nevyzaduje se, aby toto spojeni bylo v néjaké stanovené vzdalenosti pied a
nebo za sloupky.Svodnice se spojuji tak, Ze se konec jedné svodnice pielozi pres zacatek dalsi
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svodnice. Doporucuje se, aby toto pfeplatovani bylo ve sméru jizdy v pfilehlém jizdnim
pruhu. Pokud se vSak toto pteplatovani neprovede po sméru jizdy, neni to diivod k reklamaci.

Pozndmka: U silnic smérové nerozdélenych miiZe byt ndraz na svodidlo z obou
smerti a kromé toho vystupek 4 mm (tj. tloustka svodnice) neni pro priibéh ndrazu
vyznamny.

5.2 Mostni svodidlo MS4/H2

Svodidlo - viz obrazek 1 - sestiva ze svodnice, sloupku, distan¢niho dilu, tyCe a zadniho
pasku.

Svodnice — viz ¢l. 5.1.

Sloupky jsou z valcovanych profili U 140 z materidlu S235JR a osazuji se po 2 m (v oblasti
dilataci se tato vzdalenost mize ménit podle zplisobu feSeni a velikosti dilatace).

Sloupek ma jednu Sikmou vyztuhu a jeho soucésti je patni deska z materidlu S355J2 pro
pfiSroubovéni k podkladu. Sloupky se osazuji svisle s toleranci + 2 %. K tomu slouzi moZnost
objednat si odklon patni desky tak, aby sloupek mohl byt osazen svisle. NatoCeni se
objednavd po 1 %. Je vSak moZno si objednat sloupky s kolmo pfivafenou patni deskou a
proménné sklony fimsy fesit podinjektovanim (tloustka podinjektovani je pak proménna).

Distanéni dil (z materialu S355JR) se sklada ze dvou ¢asti - z distan¢niho dilu z ocelového
pasu 60/10 mm a vzpéry z ocelového pasu 60/6 mm.

Tyé Mukusol ¢ 26,5 mm (hladkd se zavitem na koncich nebo celozdvitovd) nebo ty¢ SAS
900/1100 (pouze celozavitova). TyC je umisténa v horni ¢asti sloupku, k jehoZz pfirubam se
pfipevni vZdy jednim tfmenem. Ukonceni tyCe se provadi tak, Ze za poslednim mostnim
sloupkem se tyC¢ s koncovym ohybem sniZi k terénu a pfipevni se tfmenem ke 3 nésledujicim
silni¢nim sloupklim z rubové strany (na kazdy silnicni sloupek jeden tfmen) - viz obrazek 2
(Ize pouZzit jen, pokracuje-li svodidlo JSNH4/H1), nebo lze pouZzit alternativni ukonceni tyce
dle obrazku 3 nebo 4. Pokud je dilatace mezi mostnim sloupkem a silni¢nim sloupkem (to
byva napiiklad ve stfednim délicim pasu), ty¢ s koncovym ohybem navazuje aZ za prvnim
silnicnim sloupkem. Ty¢ u tohoto prvniho silni¢niho sloupku prochdzi stojinou (ty¢ je
pfipevnéna ke stojiné Sestihrannymi kontramaticemi délky 30 mm) a pak nasleduje vyskovy
ohyb tyCe a pripevnéni zezadu k piirubam sloupkti, nebo se pouzije alternativni ukonceni tyce
shora na fimsu dle obrazku 4.

Alternativni moznosti ukonceni tyCe jsou vykreslené na obrazcich 3 a 4. Tyto zplisoby jsou
realizované na zdklade modifikace, kterou provedl k tomu akreditovany subjekt (TZUS
Praha).

Zadni pasek (z materidlu S235JR) je z ocelového profilu 70/5 mm obloukového prifezu.

Spojovaci material

Vsechny spoje v rdmci montdze na stavbé smi byt pouze Sroubované. Svarovéni zinkovanych
¢asti se nedovoluje.

Svodnice se pfipevni k distanénimu dilu jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M 16x55-4.6-tZn. Hlava Sroubu je vzdy na licni stran¢ svodnice a dava se pod ni obdélnikova
podlozka M 16 rozméri 115/40/5 mm s jednim kapkovitym otvorem ¢ 18 mm. Pod matici
DIN 934 M16-8.8-tZn ptijde kruhova podlozka.

Horni ¢ast distanéniho dilu se pfipojuje ke sloupku jednim Sroubem se Sestihrannou hlavou
DIN 933 M 12x35-8.8-tZn; pod matici M12-8.8-tZn se dav4 klinova podlozka.
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Spodni ¢ast distan¢niho dilu se piipojuje ke sloupku dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou
DIN 933 M 16x45-8.8-tZn; pod matici DIN 934 M16-8.8-tZn se dav4 klinova podlozka.
Vzajemné spojeni ty¢i se provadi Sestihrannou spojkou délky 120 mm (MUKUSOL) nebo
Sestihrannou spojkou délky 150mm (SAS). Nabéhova ty¢ je zezadu pfipevnéna jednim
tfmenem k piirubé tfech silnicnich sloupku (jeden timen na jeden sloupek) - viz obr. 2, nebo
se pouZzije alternativni ukonceni tyCe dle obrdzku 3 nebo 4.

K mostnim sloupkim se ty¢ pfipevni jednim tfmenem. Tfmen je z kulatiny M 16 z materidlu
S355-tZn; provlece se otvory v ptirubé sloupku, nasadi se dvé klinové podlozky a pfipevni se
dvéma maticemi DIN 934 M16-8.8-tZn.

Zadni pasky se vzajemné spojuji dvéma Srouby s pulkruhovou hlavou a nosem M16x40-
4.6-tZn. Pasek zacind a kon¢i na prvnim/poslednim mostnim sloupku. Ke sloupku se pasek
pfipevni jednim Sroubem s piilkruhovou hlavou a nosem M16x55-4.6-tZn; pod matici DIN
934, M16-8.8-tZn se dava klinova podlozka. Mezi pasek a sloupek se vklada klinova plastova
podloZzka, aby nedoslo k deformaci pésku.

Sloupky se kotvi tak, Ze se ocelova patni deska, kterd je soucasti sloupku, pfiSroubuje
k betonovému podkladu dvéma kotevnimi Srouby M 24.
Podrobnéji o kotveni pojednavé ¢lanek 7.8.

Pozadavek na spoj u prvniho a druhého mostniho sloupku na fimse mostniho kiidla - viz
¢lanek 7.5.

5.3 Zabradelni svodidlo ZMS4/H2

Svodidlo - viz obrdzek 5 - sestdva ze svodnice, sloupku, distan¢niho dilu a madla.

Svodnice — viz ¢l. 5.1.

Sloupky jsou z valcovanych profili U 140 z materidlu S235JR a osazuji se po 2 m (v oblasti
dilataci se tato vzdalenost mize ménit podle zplisobu feSeni a velikosti dilatace).

Sloupek mé v dolni ¢asti jednu Sikmou vyztuhu a jeho soucésti je patni deska z materidlu
S355J2 pro ptiSroubovani k podkladu. V horni ¢asti mé sloupek sedlo pro vloZeni madla.
Sloupky se osazuji svisle s toleranci + 2 %. K tomu slouzi moznost objednat si odklon patni
desky tak, aby sloupek mohl byt osazen svisle. NatoCeni se objednavd po 1 %. Je v§ak mozZno
si objednat sloupky s kolmo piivafenou patni deskou a proménné sklony fimsy fesSit
podinjektovanim (tloustka podinjektovani je pak proménnd).

Distanéni dil (z materialu S355JR) se sklada ze dvou ¢asti - z distan¢niho dilu z ocelového
pasu 60/10 mm a vzpéry z ocelového pasu 60/6 mm.

Madlo tvofi ocelovd trubka ¢ 101,6x4 mm (z materidlu S235JR). Madlo se volné€ vlozi do
sedla sloupku a tfmenem se pfiSroubuje k pfirubdm sloupku. Jednim Sroubem je pak
pfiSroubovédno madlo k sedlu sloupku. Jednotlivé ¢4sti madla se spojuji pomoci spojky, kterd
je uvnitt madla.

Systémové, to znamend kdykoliv je mozno pouzit dily madla délky 4 nebo 6 m (na zdkladé
modifikace provedené k tomu akreditovanym subjektem TZUS Praha).

Ukonceni madla se provadi tak, Ze za krajnimi mostnimi sloupky se osadi madla Sikm4,
nab¢hov4, pfiSroubovand k prvnim silni¢nim sloupktim (madlo za¢ate¢ni a koncové).

Vypli - viz ¢lanek 7.4. Svodidlo muze byt osazeno s vyplni, nebo bez vyplné v souladu s
¢lankem 7.4. Pouzita vSak mtiZe byt pouze takova vypln, kterou nabizi vyrobce svodidla.
Vsechny vyplné jsou vyrobeny z materidlu v jakosti S235JR. Pfi pouZziti vyplni z tahokovu lze
pouzit tahokov z materidlu Antikoro.

Spojovaci material

Vsechny spoje v rdmci montdZe na stavbé smi byt pouze Sroubované. Svafovani zinkovanych
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¢asti se nedovoluje.

Svodnice se piipevni k distanénimu dilu jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M 16x55-4.6-tZn. Hlava Sroubu je vzdy na licni stran¢ svodnice a dava se pod ni obdélnikova
podlozka M 16 rozméri 115/40/5 mm s jednim kapkovitym otvorem ¢ 18 mm. Pod matici
DIN 934 M16-8.8-tZn ptijde kruhova podlozka.

Horni ¢ast distanéniho dilu se pfipojuje ke sloupku jednim Sroubem se Sestihrannou hlavou
DIN 933 M 12x35-8.8-tZn; pod matici se dava klinova podlozka.

Spodni ¢ast distan¢niho dilu se piipojuje ke sloupku dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou
DIN 931 M 16x55-8.8-tZn; pod matici DIN 934 M16-8.8-tZn se dav4 klinov4 podlozZka.
Madlo se uzavie tfmenem a ten se piiSroubuje k pifirubdm sloupku dvéma Srouby s
polokruhovou hlavou M16x40-4.4-tZn, pod maticemi DIN 934 M16-8.8-tZn je kruhova
podlozka. Sroub, ktery prochdzi madlem, je M16x140-8.8-tZn se Sestihrannou hlavou, pod
matici DIN 934 M16-8.8-tZn je kruhovd podlozka. K prvnimu a poslednimu sloupku se
madlo nepfisroubuje.

Vzijemné spojeni dili madla se provadi spojkou madla ¢ 89 x 4 mm délky 370 mm
zasunutou do koncti madla. Spojka se pfiSroubuje k madlu ¢tyfmi Srouby DIN 931 M 16x120-
8.8-tZn se Sestihrannou hlavou. Spoj miiZe byt vlevo i vpravo od sloupku.

Ramy s vyplni se pfipevni ke sloupkiim dvéma Srouby DIN 931M 16x55-8.8-tZn.

Sloupky se kotvi tak, Ze se ocelova patni deska, kterd je soucasti sloupku, pfiSroubuje
k betonovému podkladu dvéma kotevnimi Srouby M 24.
Podrobné;ji o kotveni pojednava ¢lanek 7.8.

Pozadavek na spoj u prvniho a druhého mostniho sloupku na fimse mostniho kiidla - viz
Clanek 7.5.

5.4 Zabradelni svodidlo ZMS4/H3

Svodidlo — viz obrazek 6 — sestdva ze svodnice, sloupku, distan¢niho dilu a dvou ty¢i.
Svodnice — viz ¢lanek 5.1.

Sloupky jsou z valcovanych profili U 140 z materidlu S355JR a osazuji se po 2 m (v oblasti
dilataci se tato vzdalenost miiZze ménit podle zplisobu feSeni a velikosti dilatace).

Sloupek mé v dolni ¢asti jednu Sikmou vyztuhu a jeho soucdsti je patni deska z materidlu
S355J2 pro ptisSroubovani k podkladu.

Sloupky se osazuji svisle s toleranci + 2 %. K tomu slouZi moZnost objednat si odklon patni
desky tak, aby sloupek mohl byt osazen svisle. Natoceni se objednava po 1 %. Je v§ak mozno
si objednat sloupky s kolmo pfivafenou patni deskou a proménné sklony fimsy feSit
podinjektovanim (tloustka podinjektovani je pak proménnd).

Distanéni dil (z materidlu S355JR) krabicového tvaru z plechu tl. 4 mm.

2 tycée ¢ 26,5 mm SAS 900/1100 typ FA. Jedna ty¢ je umisténd té€sné¢ nad distancnim dilem
a druhd u horniho konce sloupku. Osa horni tyce je ve vysce 1,255 m nad vozovkou v misté
obruby. Tyce se pfipevni vZdy jednim tfmenem k ptirubdm sloupku.

TycCe se ukonci tak, Ze se za poslednim mostnim sloupkem tyCe s koncovym ohybem sniZi
k terénu a kazda ty¢ se pripevni k samostatnému sloupku z valcovaného profilu HEB 140,
z materidlu S235JR délky 1,50 m - viz obrazek 7.

Vypli (viz ¢lanek 7.4) - svodidlo muZe byt osazené s vyplni nebo bez ni v souladu s
Clankem 7.4 a dle poZadavkd uvedenych v TP 114. Pouzita vSak miiZe byt pouze takova
vypln, kterou nabizi vyrobce svodidla. VSechny vyplné jsou vyrobeny z materidlu v jakosti
S235JR. Pii pouziti vyplni z tahokovu lze pouZit tahokov z materidlu Antikoro, popiipadé
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plné vyplné z AL plechu.

Spojovaci material

Vsechny spoje v rdmci montdZe na stavbé smi byt pouze Sroubované. Svafovani zinkovanych
¢asti se nedovoluje.

Svodnice se pfipevni k distanénimu dilu jednim Sroubem s pulkruhovou hlavou a nosem
M 16x40-4.6-tZn. Hlava Sroubu je vzdy na licové strané svodnice a diava se pod ni
obdélnikova podlozka M 16 rozmért 115/40/5 mm s jednim kapkovitym otvorem ¢ 18 mm.
Pod matici DIN 934 M16-8.8-tZn se umisti kruhova podloZka.

Distanéni dil se piipevni ke sloupku dvéma Srouby s pilkruhovou hlavou M 16x30-4.6-tZn,
pod matici se dava klinova podlozka.

Tyce se navzajem spoji Sestihrannou spojkou SW 46x150-tZn.

K mostnim sloupkim se tyce pfipevni vzdy jednim tfmenem. Timen je z kulatiny M16
z materidlu S355-tZn; provlece se otvory v ptirubé€ sloupku, nasadi se dvé klinové podlozky a
piipevni se dvéma maticemi M16,8-tZn.

Ramy s vyplni se pfiSroubuji ke sloupkiim dvéma Srouby M 16x55-8.8-tZn (ram je na jedné
stran¢ priSroubovany a na druhé stran¢ voln€ nasazeny na ¢epech).

Sloupky se kotvi tak, Ze se ocelova patni deska, kterd je soucasti sloupku, pfiSroubuje
k betonovému podkladu dvéma kotevnimi Srouby M 24.
Podrobné;ji o kotveni pojednavé ¢lanek 7.8.

Pozadavek na spoj u prvniho a druhého mostniho sloupku na fimse mostniho kiidla - viz
Clanek 7.5.

5.5 Zasady upravy svodidel

Je dovoleno provadét pouze takové tpravy, které nemaji dopad na nosny systém svodidla. Z
toho diivodu se nedovoluje prerusit svodnici, madlo ani ty¢. Dilatace téchto prvki v misté
mostnich zdvérii je dovoleno provadét pouze v souladu s témito TPV. Pokud se v
odiivodnénych ptipadech vyskytne potfeba jiné délky svodnice, nez uvadi tyto TPV, je
dovoleno svodnici individudlné zkratit a to fezdnim, nikoliv pdlenim. Pro takto zkracenou
svodnici je dovoleno vyvrtat nové otvory pro spojeni. Pro zajisténi pozadované Zivotnosti je
tieba upravené dily (zejména fezné hrany) opatfit vhodnym natérem.

Je dovoleno rovnéz provést prodlouzeni ovalného otvoru ve svodnici v mist¢ mostnich
sloupkll umisténych na kiidle mostu v souladu s ¢ldnkem 7.5.

U mostl, vzhledem k tomu, Ze kazdy most md jinou délku, jinou vzdalenost mostnich zavéra
od koncii mostu apod., neuvadi ,,Konstrukéni dily* t€chto TP dostatecny pocet délek ty¢i a
madel tak, aby bylo moZno beze zbytku tyto vysklddat pouze z ¢islovanych dilii. Predpoklada
se, ze vzdy muze dojit k potiebé individudlni délky tyCe nebo madla, zejména v oblasti
dilatace v misté mostniho zavéru.

Z. toho divodu se délky ty¢i a madel bezprostiedné sousedicich s dilatatni spojkou
objednavaji individudlné na zdkladé podrobného feseni skladby téchto dilti.

Pokud presto dojde k potieb¢ ty¢ nebo madlo na stavbé zkratit (jednd se zejména o presah za
krajnimi mostnimi sloupky), je to dovoleno a plati stejné pozZadavky jako pro svodnici —
zkraceni se provadi vyhradné¢ fezanim.

Projektant nenavrhuje zadné vyse uvedené tpravy komponenti. Projektant ve stupni RDS
vykresli schematicky svodidlo, zakétuje polohu sloupkt a vyznaci polohu dilatace svodnice,

s s

tyCe a madla (dilatace musi byt mezi sloupky, kde se nachdzi mostni zaver). Montazni firma si
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na zéklad¢ takového vykresu podrobné rozkresli svodidlo vcetné polozkovych Cisel
jednotlivych komponentt, svodidlo objednd a namontuje. Pokud zjisti, Ze je tfeba néktery dil
upravit, v souladu s timto ¢lankem a se souhlasem vyrobce tak mize ucinit.

6 Svodidlo na silnicich

6.1 Vyska svodidla a jeho umisténi v pficném fezu

VSechna svodidla uvedené v t€chto TPV je moZno pouZit i na silnicich, musi v§ak byt splnény
vSechny pozadavky, které jsou uvedeny v kapitole 7 ,,Svodidlo na mostech* tzn., Ze svodidlo
se musi osadit na Zelezobetonovou fimsu spojenou s betonovym zédkladem. Na obr. 8 jsou
uvedeny minimdlni rozméry fimsy a zdkladu a moZnosti, jak provést odvodnéni, pokud je
sklon vozovky k obrubg.
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Obrazek 8 — Svodidlo na silnici

Konkrétni rozméry zdkladu a fimsy stanovi projektant. K tomu mu slouZzi zatiZeni uvedené
v ¢lanku 7.9 téchto TPV.

Svodidla se osazuji vZdy na okraji volné §iiky a protoZe nezpevnéna krajnice sitky 0,5 m bude
vyuzitad na odvodnéni, nebo bude ve stejném sklonu jako vozovka, méii se vySka svodidla
piimo v lici svodidla — viz obrazek 8. M¢&fi se horni hrana svodnice. VySku madla/tyCe neni
tieba meéfit, pokud e sprdvné namontovand svodnice, je sprdvné automaticky 1 vySka
madla/tyce (v ptipustnych tolerancich).

Piipustnd vySkova i smérova tolerance pii osazovani je uvedena v TP 203.

Svodidlo nesmi Zadnou svou ¢asti zasahovat do volné Sitky silnice (s vyjimkou mistnich
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komunikaci). Potiebné vySkové zmény se fesi sklonem 1:200, tj. nejvyse 20 mm na délku
4 m.
Hodnoty vysky svodidla neplati pro lokalni nerovnosti.

6.2 Zacatek a konec svodidla pii pouziti na silnici

Vsechna svodidla uvedend v téchto TPV jsou plné¢ kompatibilni s témi svodidly firmy
Arcelormittal, kterd pouzivaji svodnici NH4, nebo svodnici AM (obé& svodnice se liSi pouze
tloust’kou plechu — svodnice NH4 ma tloustku plechu 4 mm, svodnice AM 2,8 mm).

Pokud se pouZzije na silnici nékteré ze svodidel OMO, neni tfeba, aby za svodidly pokrac¢ovalo
silni¢ni svodidlo v délce, jak je tomu u mostl. Na silnici muze byt mostni svodidlo
bezprostfedné¢ ukonceno tak, Ze ihned za sloupkem, kde konci ty¢ nebo madlo, bude
nasledovat dlouhy, nebo kratky nab¢h silni¢niho svodidla.

6.3 Svodidlo ve stirednim délicim pasu na silnici

Do stiedniho déliciho pasu se svodidla OMO osazuji pouze kolem piekdzek, kterymi jsou
vétSinou podpery mostl, portdll pro znacky, sloupy osvétleni, event. jiné konstrukce
silni¢niho vybaveni.

Podpéry mosti a portald musi byt navrZeny v souladu s pozadavky TP 114.

Dtivodem osazeni svodidla OMO namisto béznych silni¢nich typti miize byt nedostate¢na
vzdalenost mezi licem prekazky a licem svodidla.

Z4dné svodidlo netvoif dostateGnou ochranu téchto piekazek pred jejich zniGenim a osazuje se
podél nich pouze z divodu ochrany provozu na silnici pied narazem do nich. TP 114 poZaduji
kolem mostniho pilife nebo portdlu svodidlo trovné zadrzeni nejméné H2 a vzdalenost od lice
svodidla k prekdZce pro drovenn zadrzeni H1. Do téchto mist se doporucuje osadit typy
ZMS4/H2 nebo ZMS4/H3. Divodem je bezpecnost vyssich vozidel, zejména autobusii.

Na obrdzku 9 je vykreslen prechod z oboustranného svodidla OSNH4/H3 na dvé ZMS4/H2
kolem pilite. Hodnota vzdélenosti lice svodidla od piekdzky (dle tabulky 3 pro droven
zadrZzeni H1) je 0,60 m a pro stfedni délici pasy Sitky 3 m mulze byt Sitka pilife azZ 0,80 m a
pro stifedni délici pasy $itky 3,5 m muZe byt Sitka pilite az 1,30 m.

Délka rozvétveni je cca 35 m.

Obdobn¢ by se postupovalo pfi pouziti svodidla ZMS4/H3.
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7 Svodidlo na mostech

7.1 Zasady pouziti

Zpusob pouziti svodidel OMO na mosté uvadi tabulka 4.
Minimélni délka téchto svodidel se nestanovuje.

Vyska obruby se voli v rozmezi 100 - 200 mm (pozadavek CSN 73 6201 na vysku obruby tim
vSak neni doten). Tvar obruby musi byt proveden podle obrazku v tabulce 4. Obruba musi
licovat se svodidlem v toleranci + 30 mm dle TP 203. Zkoseni hran neni pfedmétem tvaru
obruby (provadi se obvykle 10/10 mm az 30/30 mm).

Svodidlo MS4/H2 lze pouZit jen jako jednostranné mostni svodidlo, za kterym bude mezera
nebo chodnik a mostni zabradli, nebo protihlukova sténa — viz tabulka 4.

Toto svodidlo Ize pouZit i dle obrdzku 2 v tabulce 4, pokud betonovy odvodnovaci Zlab méa
mostni zabradli.

Svodidla ZMS4/H2 a ZMS4/H3 lze pouZit nejen jako zdbradelni svodidla, ale i jako
jednostrannd mostni svodidla, za kterymi bude mezera nebo chodnik a mostni z4bradli, nebo
protihlukova sténa. V takovém piipad¢ se nepouzije vypli. Ve stiednim délicim pésu lze tato
svodidla (s vyplni) pouZit i pti Sifce zrcadla nad 250 mm aniz by se muselo zrcadlo prekryvat.
V takovém piipad¢ se osadi na svodidlo plotovy néastavec za podminek uvedenych v TP 203.
Pokud se zrcadlo piekryje a toto prekryti co do zatiZeni odpovidd pozadavklim alespon na
nouzovy chodnik a je k fimsdm pevné neodnimatelné pifipevnéno, neni tieba na svodidlo
osazovat vypln. Pii Sifce zrcadla do 250 mm vcetné se vypln neosazuje ani, kdyZ zrcadlo neni
prekryto.

Pro vSechna svodidla plati, Ze je-li zajiSténo kotveni fimsy dle pozadavka téchto TPV, je
dovoleno v fimse provést natoky pro odtok vody do vné&jsiho odvodnovaciho zlabu - viz TP
203. Pro omezeni mozné kolize s hranou natoku se doporucuje provadét natoky po ctyfech
metrech (pfipadné po vice metrech). Sitka natok(i nemé piesahnout 0,25 m a hrany nitoku je
tteba zkosit.

PoZzadavek, aby na rubu svodidla, za kterym je vetfejny chodnik, byl jeden vodorovny prvek,
spliuje u typu MS4/H2 zadni pdsek. U typu ZMS4/H2 je timto prvkem madlo a u typu
ZMS4/H3 je to horni ty¢.

Vyska svodidla — viz ¢lanek 6.1 téchto TPV.
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Tabulka 4 — Prehled pouZiti svodidel
TYP UMISTENI
A R SCHEMA PRIGNEHO REZU
1 POUZIE SE V¥PLN VIPLN SE
DLE CSN 73 6201 NEQSAZUJE
A TP 114
WNEJSI
OKRAJ
MOSTU
ZMS4/I-IZ 3
IMS4/H3 LE TAB. 3(f
/M TOTO RESENI JE MOZNE [
STREDNI PRI JAKEKOLIV SIRCE o
DELICI ZRCADLA 2
PAS PRI $IRCE ZRCADLA &
DO 250 mm SE | S
V¥PLI NEOSAZUJE
U SVODIDLA ZMS4/H2 A ZMS4/H3
4 EIRKA SE VWIEQHTO/PRIPADECH/{ 5 LE TAB. 3
VYPLN NEOSAZUJE
;222::}( ¥ - CHODNIKUS i
(%3]
M54ﬂ'|2 ZABRADLI - . o
NEBO ;F; S = =t
ZMS4/H2 PROTIHLUKOVA ) = i)
ZMS4/H3 STENA ] )jée = =
\
6 TVAR OBRUBY PRO VSECHNA SVODIDLA
25-50
50
R | L 10, e e
=_\ . \ b \ a S o &
£ | d £ | d | o | = |
! 8 ! % I "% - ~ 8 8
Q — fan) - fon) — — —
Irs} b Irs)
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7.2 Pokracovani svodidla mimo most

7.2.1 Svodidlo nepokrac¢uje mimo most

Pokud svodidlo za mostem nemd pokraCovat, osadi se za fimsou silni¢ni svodidlo s
naslednym vySkovym ndbéhem. O délce silni€niho svodidla rozhodne projektant. U vétSiny
mostl (naptiklad u téch, které piekracuji Zeleznici, silnici apod.) je tfeba se na svodidlo pred
mostem divat jako na svodidlo pfed mistem nebezpeci a podle toho stanovit potfebnou délku.
Dle TP 203 je minimdlni délka silni¢niho svodidla za fimsou 28 m a teprve pak nasleduje
vySkovy nabéh (nebo jind koncova ¢ést svodidla).

Na obrazku 10 je uveden piiklad svodidla MS4/H2, na které za mostem navazuje silni¢ni
svodidlo JSNH4/H1.

Na obrazku 12 je uveden piiklad svodidla ZMS4/H2, na které za mostem navazuje rovnéz
silni¢ni svodidlo JSNH4/H1.

Misto silni¢niho svodidla JSNH4/H1 lze pouzit (dnes vice pouzivany) typ JSAM-2/H1. Ob¢&
tato svodidla dodava ArcelorMittal a s t€émito svodidly jsou svodidla OMO kompatibilni.

Na obrazku 13 je uveden piiklad svodidla ZMS4/H3, na které za mostem navazuje silni¢ni
svodidlo JSAM-2/HI1. S timto svodidlem bylo svodidlo ZMS4/H3 zkouSeno. VySkovy
piechod svodnice z vysky 0,85 m na mosté na vySku 0,75 m na silnici se provede na prvnich
dvou svodnicich za mostem.

7.2.2 Svodidlo pokracuje mimo most

Pokracuje-li svodidlo mimo most, postupuje se podle obrazku 11 pro svodidlo MS4/H2,
obrazku 12 pro svodidlo ZMS4/H2 a obrazku 13 pro svodidlo ZMS4/H3.

Pokud je za svodidlem nouzovy chodnik, svodidlo se pfed ani za mostem nepterusuje.
Pokud je za svodidlem veiejny chodnik, ktery za mostem nepokracuje, svodidlo se pterusi dle
obr. 12 TP 203. Odklon tohoto pferuseni je na obrazku 11 téchto TPV vyznacen.

Pokud m4 za svodidlem na mosté pokracovat jakékoliv jiné silni¢ni svodidlo (tedy ne jen
svodidlo ArcelorMittal), je nutno pozadat vyrobce silni¢niho svodidla, aby zpracoval prechod
ze svodidel OMO na své svodidlo a nechal ho schvalit firmou STAVBY OMO s. 1. o..

7.3 Svodidlo u protihlukové stény

Postupuje se dle TP 203. Na mostech podél PHS dle TP 114 postacuje svodidlo trovné
zadrzeni H2. Dle tabulky 3 téchto TPV je minimdlni vzdalenost od lice svodidla k PHS pro
MS4/H2 0,70 m, pro svodidlo ZMS4/H2 0,80 m a pro svodidlo ZMS4/H3 1,00 m. Skute¢nou
vzdélenost vSak stanovi projektant po dohod¢ se spravcem/investorem (miiZe byt pozadovéana
mezera mezi svodidlem a PHS pro revizi), nesmi vSak byt mensi neZ uvedend minimalni
vzdélenost.
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7.4 Vypln zabradelnich svodidel

Vypli se pouziva u svodidel ZMS4/H2 a ZMS4/H3.
Pro svodidlo ZMS4/H2 vyrobce nabizi 4 druhy vyplni

- vodorovnou,

- svislou,

- ze siti,

-z tahokovu.
Vsechny druhy vyplni jsou nabizeny formou ocelového rdmu, ve kterém je pifivarena vlastni
vyplii (tahokov je pfiSroubovany k rdmu, sit' je pfivafend nebo pfiSroubovand). Rdm ma
velikost jednoho pole mezi sloupky. K mostnim sloupkim se pfipeviiuje tak, Ze se na jedné
stran¢ voln¢ navlece na ¢epy a na druhé strané se ptfiSroubuje ke sloupku.

Velikost ramu byla pii zkouskach vzdilena od fimsy 85 mm. Formou modifikace v souladu
s CSN EN 1317-5+A2 jsou schvdleny vyplné, které jsou vzdalené od sloupkt svodidla i od
fimsy jen 35 mm (pfi vySce podliti do 10 mm).

Pro svodidlo ZMS4/H3 vyrobce nabizi 4 druhy vyplni

- svislou,

- ze siti,

-z tahokovu,

- plnou z AL plechu.
Vyplné svisld, z tahokovu a plnd s Al plechu byly osazeny piimo pii ndrazovych zkouskach.
Vsechny druhy vyplni jsou nabizeny formou ocelového ramu, v kterém je pfipevnénd vlastni
vyplil (tahokov a plnd vypli jsou pfiSroubované k rdmu, svisld je pfivarend k rdmu a sit’ je
pfivarend nebo priSroubovand k rdmu). Rdm m4 velikost jednoho pole mezi sloupky.
K mostnim sloupktim se rdm pfipeviiuje tak, Ze se na jedné strané voln¢ navleCe na ¢epy a na
druhé strané se pfiSroubuje ke sloupku.

Velikost rdmu (takovy rdm byl osazeny pii ndrazovych zkouSkdch) pro vypli ze siti,
z tahokovu a vypli plnou z Al plechu je vykreslend na obrazku 15.

Pokud je za svodidlem chodnik (nouzovy nebo vefejny) s mostnim zabradlim, nebo
protihlukovou sténou, vyplil se neosazuje. U zdbradelnich svodidel osazenych na okraji mostt
— viz obrdzek 1 v tabulce 4, se postupuje dle TP 114. Kde se vypli osazuje ve stfednim
délicim pésu - viz ¢lanek 7.1.
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Obrazek 16 — Zabradelni svodidlo ZMS4/H3 - pohled na rizné druhy vyplni
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7.5 Zamezeni deformaci komponentd u prvnich mostnich sloupkt

Nejednd se o problém dilatace mostnich svodidel nad mostnim zavérem, ale o problém mezi
silniénim svodidlem a mostnim svodidlem.

Vlivem teplotnich zmén (ocelova svodidla jsou v dusledku tenkosténnych profilii nachylna k
vétsim teplotnim rozdilim, nez béZné konstrukce na PK) dochdzi nékdy na zacatku mostniho
svodidla (prvni sloupek na fimse mostniho kiidla) k pohybtim svodnice, které zptisobi vyhnuti
distan¢niho dilu a i utrZeni Sroubtll. Zatimco silni¢ni svodidlo v trase si s teplotnimi zménami
poradi, protoze silni¢ni sloupky jsou zaberanény v zemin¢ a mohou se tak hybat a ovédlné
otvory u svodnic nejsou nikdy vSechny posunuty oproti sloupklim na jednu stranu, na most¢,
kde jsou tuhé sloupky, dochdzi obc¢as k problémtm.

Dutivodem toho je kombinace nékolika vlivi.

- Chybnd montdz (dodatecné vyvrtané pouze kruhové otvory ve svodnici pro pfipevnéni k
distan¢nimu dilu, které neumoziuji Zadny pohyb, $patnd vzdalenost sloupki);

- PriliS utazené Srouby svodnice k distan¢nim diliim (vznikd tieci spoj, ktery nedovoli pohyb
Sroubu v ovalném otvoru svodnice).

ArcelorMittal, ktery vyrdbi svodnice NH4 (a svodnice AM, které jsou s touto svodnici
shodné, pouze jsou z plechu 2,8 mm), nabizi pro vySe uvedené problémy specialni svodnici,
kterd ma na jednom konci prodlouzené ovalné otvory. Svodnice ma takovou délku, aby bylo
mozno zachovat modul vzdalenosti sloupkd 2 m. Tuto svodnici je moZno namontovat jako
prvni, nebo druhou svodnici za poslednim mostnim sloupkem - viz obrazek 14. Vziajemné
spojeni svodnic u téchto prodlouzenych ovalnych otvor se provede stejnymi Srouby jako
béZzny spoj. Dotazeni vSak musi byt takové, aby byl umoZnén pohyb v tomto misté.
Doporucuje se pouZit kontramatice a umélohmotné podlozky.

Rovnéz svodnice u prvniho a druhého mostniho sloupku musi byt namontovdna tak, aby
Sroub byl uprostfed ovdlného otvoru svodnice. Pokud to neni mozné, protoZe jsou vlivem
nepiesnosti vycCerpany rezervy ovalného otvoru, je dovoleno ovdlny otvor na svodnici na
stavbé dodate¢né zvétsit (prodlouZit) a hrany natiit zinkovou barvou. Sroub mezi svodnici a
distan¢nim dilem ma byt dotazen tak, aby nebranil pohybu svodnice (pouZzije se kontramatice
a event. 1 umélohmotné podlozky).

7.6 Dilatacni styk — elektricky neizolovany

7.6.1 VsSeobecné

Jednad se o dilataci svodidla v souvislosti s dilataci mostu v mistech mostnich zavért.

U svodidla MS4/H2 se provadi dilatace svodnice, zadniho pésku a tyce.

U svodidla ZMS4/H2 se provadi dilatace svodnice, madla a vyplné (pokud ma byt vypli
osazena).

U svodidla ZMS4/H3 se provadi dilatace svodnice, ty¢i a vyplné (pokud md byt vypli
osazena).

V informativni ¢asti téchto TP “Konstrukéni dily” jsou vykresleny zptisoby feSeni dilataci
uvedenych dilt.

7.6.2 Svodnice

Dilatace svodnice se provadi dle TP 167 (pro dilatatni pohyb + 80 mm, + 200 mm a
+ 400 mm).

U dilatace = 80 mm a + 200 mm se sloupky osazuji stdle po 2 m i v poli, kde se dilatace
provadi. U dilatace + 400 mm jsou sloupky v dilataénim poli vzdaleny od sebe 2400 mm. To
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znamena, Ze se s touto vzdalenosti svodidlo zapracuje do projektové dokumentace. Pfi vlastni
montdZi je tieba reagovat na teplotu a sloupky osadit dél, nebo bliZ od sebe, podle aktudlni
teploty v dob¢é montaZze.

7.6.3 Tyé

Dilatace tyce se provadi v hodnotdich + 100 mm, *200 mm a *400 mm. Vyrobce nabizi
standardné¢ dilataci = 100 mm a + 200 mm - viz ¢ast “Konstrukéni dily”. Dilatace + 400 mm
se fesi individudlné ve spolupréaci s vyrobcem svodidla.

7.6.4 Madlo

Dilatace madla se provadi pomoci dilataéni manZety ¢114x4 mm, kterd se navlece na konce
madel nad mostnim zdvérem. Dilata¢ni manzeta nemd ovalné otvory. Ovalné otvory ma
madlo. Nabizi se dilatace £ 80 mm, * 200 mm a * 400 mm. Princip dilatace je takovy, Ze na
jedné stran¢ se manzeta dvéma Srouby M16 piiSroubuje (tzv. pevny spoj) a na druhé strané
jsou Srouby v misté ovalnych otvord v madle.

7.6.5 Vypli

Dilatace vyplné je uvedena v "Konstrukénich dilech" a je nabizena v hodnotidch + 80 mm,
+200 mm a * 400 mm.

7.7 Dilatac¢ni styk — elektricky izolovany

7.7.1 VSeobecné, pozadavky na material izola¢niho povilaku

V pripadé vyskytu bludnych proudi (viz TP 124), je jednim z opatfeni ochrany mostu
provedeni elektricky izolovaného dilata¢niho styku. Tento styk se provadi u svodnice, tyce a
zadniho pasku pro MS4/H2; u svodnice, madla, ty¢i, popt. vyplné pro ZMS4/H2 nebo
ZMS4/H3.

U vSech styka je dodrZena zdsada, ze elektricky izolovany styk je neposuvny, aby nedoslo
k prodfeni elektroizola¢niho povlaku.

V casti “Konstrukeni dily” jsou vykresleny zptisoby provedeni, zajistujici splnéni pozadavki
na elektricky odpor styku.

PoZadavky na materidl izola¢niho povlaku dilata¢nich dild je uveden v TP 203.

7.7.2 Svodnice a spojovaci material

Vzhledem k tomu, Ze se pouzivd svodnice NH4, jsou veskeré podrobnosti pro izolované
provedeni uvedeny v TP 167.

7.7.3 Tyé
Podrobnosti jsou uvedeny v Casti ,,Konstrukéni dily*.

7.7.4 Madlo

Dilata¢ni manZeta je potaZena izolantem zevnitf i zvn¢jSku a je potazena bud’ celd, nebo jen
¢ast, kde je pevny, neposuvny styk.

7.7.5 Vypln
Ve svodidlovém poli, kde je mostni zavér se vypli pfipevni ke sloupkiim pomoci izolovanych
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Sroubt a plastovych podloZek (nebo podloZek potaZzenych izolantem).

7.8 Kotveni sloupkd

Sloupky vsech svodidel uvedenych v téchto TPV se kotvi pouze zpiisobem, Ze se patni deska
sloupku pfiSroubuje k podkladu.

Svodidlo MS4/H2 se kotvi dvéma Srouby M24.
Vyrobce pro toto svodidlo nabizi nésledujici zpiisoby kotvent:

1

Rozpérné kotvy OMO

Dvé kotvy OMO M24x205-tZn, podlozka 26/71/6-tZn, matice DIN 934.8-tZn (pramér
vrtu 35 mm, hloubka vrtu 150 mm). S t€émito kotvami bylo svodidlo odzkouseno. Kotvy
maji své polozkové €islo a objednavaji se tedy stejné, jako jiné komponenty svodidla.
Kotevni piipravek

Kotevni pfipravek OMO 2x M24 — dva body. Minimdlni tloustka fimsy u tohoto
piipravku je 180 mm. Piipravek se osazuje jednoduse tak, Zze se dodate¢né polozi do jiz
hotové vyztuZze fimsy a stavécimi Srouby se vySkoveé vyrovna do pottebné polohy.
Kotevni piipravek

Kotevni ptipravek OMO 2x M24 — tfi body. Minimdlni tloustka fimsy u tohoto ptipravku
je rovnéz 180 mm. Piipravek se osazuje soucasn¢ s vyztuzi fimsy a stavécimi Srouby se
vySkové vyrovna do potfebné polohy. Na rozdil od predchazejiciho piipravku ma kromé
dvou nosnych Sroubti jesté tfeti pomocny Sroub pro zajisténi stability.

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO

Dva kotevni Srouby OMO M24x285-8.8-tZn, podlozka 26/71/6-tZn, matice DIN 934.8-
tZn + lepici tmel HIT-RE 500 (primér vrtu 28 mm, hloubka vrtu 220 mm).

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO

Dva kotevni Srouby OMO M24x260-8.8-tZn, podlozka 26/71/6-tZn, matice DIN 934.8-
tZn + lepici hmota HIT-RE 500 — SD (jaddrovy vrt priiméru 28 mm, hloubka kotveni min.
190 mm). Po vyvrtani otvort se vrty dodate¢n¢ zdrsni dle technologického navodu.
Rozpérné kotvy OMO - prodlouzené kotvy

Dvé prodlouzené kotvy OMO M24x230—tZn, podlozka 26/71/6-tZn, matice DIN 934.8-
tZn (pramér vrtu 35 mm, hloubka vrtu 165 mm).

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty

Dva kotevni Srouby OMO M24x60-8.8-tZn, podlozka 26/71/6, matice DIN 934.8-tZn +
lepici hmota HIT-HY 200 A (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka kotveni min. 190 mm).
Po vyvrtani otvoril se vrty dodatecné zdrsni dle technologického ndvodu.

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty

Dva kotevni Srouby OMO M24x255 z materidlu A2-70, podlozka DIN 9021 — A2, matice
DIN 934 A2-70 + lepici hmota HIT-RE500 SD (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka
kotveni min. 190 mm). Po vyvrtani otvorti se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického
navodu.

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty

Dva kotevni Srouby OMO M24 z materidlu A4-70, podlozka DIN 9021 — A4, matice DIN
934 A4-70 + lepici hmota HIT-RES00 SD (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka kotveni
min. 190 mm). Po vyvrtani otvori se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického navodu.

Svodidlo ZMS4/H2 se kotvi dvéma Srouby M24.
Vyrobce pro toto svodidlo nabizi kotvent:
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1 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty
Dva kotevni Srouby OMO M24x260-8.8-tZn, podlozka 26/71/6-tZn, matice DIN 934.8-
tZn + lepici hmota HIT-RE 500-SD (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka kotveni min.
190 mm). Po vyvrtani otvort se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického navodu.

2 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty
Dva kotevni Srouby OMO M24x260-8.8-tZn, podlozka 26/71/6-tZn, matice DIN 934.8-
tZn + lepici hmota HIT-HY 200 A (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka kotveni min.
190 mm). Po vyvrtani otvort se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického navodu.

3 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty
Dva kotevni Srouby OMO M24x255 z materidlu A2-70, podlozka DIN 9021 — A2, matice
DIN 934 A2-70 + lepici hmota HIT-RE500 SD (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka
kotveni min. 190 mm). Po vyvrtini otvorti se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického
navodu.

4 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty
Dva kotevni Srouby OMO M24x255 z materidlu A2-70, podlozka DIN 9021 — A2, matice
DIN 934 A2-70 + lepici hmota HIT-HY 200 A (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka
kotveni min. 190 mm). Po vyvrtani otvorti se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického
navodu.

5 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO — zdrsnéné vrty
Dva kotevni Srouby OMO M24x255 z materidlu A4-70, podlozka DIN 9021 — A4, matice
DIN 934 A4-70 + lepici hmota HIT-RE500 SD (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka
kotveni min. 190 mm). Po vyvrtini otvorti se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického
navodu.

6 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty
Dva kotevni Srouby OMO M24x255 z materidlu A4-70, podlozka DIN 9021 — A4, matice
DIN 934 A4-70 + lepici hmota HIT-HY 200 A (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka
kotveni min. 190 mm). Po vyvrtani otvorti se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického
navodu.

Svodidlo ZMS4/H3 se kotvi dvéma Srouby M24.
Vyrobce pro toto svodidlo nabizi kotveni:

1 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty
Dva kotevni Srouby OMO M24x260-8.8-tZn, podlozka 26/71/6-tZn, matice DIN 934.8-
tZn + lepici hmota HIT-RE 500 V3 (jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka kotveni min.
190 mm). Po vyvrtani otvort se vrty dodate¢n¢ zdrsni dle technologického navodu.

Uvadéné délky kotevnich Sroubii jsou pri piredepsané kotevni hloubce a pri vySce podliti
max. 20 mm. Pokud vyska podliti bude vyssi, nutno objednat delSi kotevni Srouby.
Minimalni kotevni hloubka musi byt dodrzena.

Vyrobce, firma OMO upozoriuje, Ze lepici tmel (hmota) HILTI HIT RE500 SD bude plné
nahrazend lepici hmotou HIT RE 500 V3, kterd ma stejné parametry, ale jiné oznaceni.

Pro ob¢ svodidla plati, ze podminkou pro spravnou funkci kotveni je, aby byla fimsa
vyrobena z betonu tfidy nejméné C25/30 pro prostitedi XF4 + XD3 a tfminky musi byt
nejméné po 0,2 m a podélnd vyztuz musi byt uvniti tfminka.

V patni desce je kromé otvort pro kotevni Srouby jesté otvor priméru 16 mm, ktery slouZi
k injektdzi prostoru mezi patni deskou a povrchem fimsy. Vzhledem k rozdilim povrchu
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betonu oproti patni desce (pokud jde o nerovnosti) a déle z divodii vySkového vedeni fimsy
se doporucuje postupovat tak, Ze se sloupek osadi na kotvy, potom se vyrovnd smérové a
vyskoveé pomoci ocelovych podloZek, matice kotev se dotdhnou a provede se podinjektovani
patni desky. Tloustka injektdZni malty v béZnych piipadech (pfi zapracovani svodidla do
RDS) nemd ptesdhnout 20 mm. Po realizaci fimsy a povrchu vozovky muze (z davodi
odchylek v provadéni) dojit k potiebé vysSiho podliti. V tom piipadé je tieba pamatovat na
objedndni delSich kotevnich Sroubti. Hloubka kotveni kotevnich Sroubli musi byt vzdy
dodrzena.

V jednoduchych ptipadech, kdy je podélny sklon fimsy konstantni, je moZno objednat patni
desku ve stejném sklonu, jako je fimsa a pak je moZno patni desku osadit na podlozku
z umélé hmoty, napt. PVC (po odsouhlaseni objednatelem).

Vzhledem k tomu, Ze kotveni je soucasti systému (a to velmi duleZitou soucasti), podléhd
event. zména kotveni modifikaci svodidla dle CSN EN 1317-5+A2. O modifikaci miZe
pozéadat Autorizovanou osobu pouze vyrobce svodidla.

7.9 Zatizeni konstrukci podporujicich svodidlo
Zatizeni Yimsy tvoii spojité zatizeni, které uvadi tabulka 5. Toto zatizeni vychazi
z predpokladu, Ze narazem dojde k sou¢asnému ohnuti ¢tyfech mostnich sloupkti.

Tabulka 5 — ZatiZeni Fimsy

ZATIZENI RIMSY TYP SVODIDLA
MS4/H2 ZMS4 /H2
ZMS4/H3
VODOROWNA SILA R (kN/m) 50 30
MOMENT I (kNm/m) 25 25
SVISLA SILA ¥ (kN/m) VIiZ TP 114

V tabulce uvedené zatiZeni se uvazuje jako jediné na jedné fimse, mize vSak puisobit kdekoliv
od zacatku fimsy aZz po jeji konec.

Toto zatiZeni se Fimsou prenasi do nosné konstrukce mostu. Je dovoleno silami
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uvedenymi v tabulce 5 pfimo zatiZit konzolu mostni nosné konstrukce. Navic zde pfistupuje
svislé zatiZeni kolovou silou. Jeji hodnota a dosedaci plocha je uvedena v TP 114. Poloha této
sily se uvazuje v misté obruby a v podélném sméru uprostted zatézovaci délky 6 m. VSechna
tf zatiZeni jsou nivrhovou hodnotou A4 mimotddného zatizeni ve smyslu CSN EN 1990,
tabulky A1.3.

Uvedené zatiZeni se nesniZuje v zdvislosti na zvolené drovni zadrZeni, protoZe podporujici
konstrukce musi byt zatiZzena nejvetSim moznym zatiZenim, které od svodidla mize
vzniknout.

7.10 Kotveni fimsy do nosné konstrukce a do kfidel mostu

Kotveni fimsy je stanoveno v souladu s pozadavky TP 203. Hodnoty sil, které musi kotveni
fimsy pienést, jsou uvedeny v tabulce 6. Jedna se o navrhové hodnoty Ad mimoiddného
zatiZzeni ve smyslu CSN EN 1990, tabulky A1.3.

Nejbéznéjsi zpiisob kotveni fimsy je uveden v tabulce 7. Jsou uvedeny silové poZadavky na
kotveni za predpokladl urcité vzdalenosti kotvy od okraje nosné konstrukce.

Pti odliSném zptisobu kotveni fimsy je tfeba sily z tabulky 6 zachytit na délce 2 m.

Pevnostni tifdu betonu ¥{msy a tfidu prostiedi stanovuji piislusné CSN. VyztuZ ifmsy musi
obsahovat uzaviené tfminky nejméné po 0,2 m a podélnou vyztuz uvnitt timinkd.

Tahové sily ztab. 7 lze pokryt charakteristickou hodnotou tnosnosti kotvy z nabidky
dodavatelll kotev (pozor - charakteristickd tinosnost kotvy neni totoZna s charakteristickou
unosnosti materidlu kotevniho Sroubu). Uvedené tahové asmykové sily jsou extrémni
a v téchto hodnotdch nemohou pusobit soucasné. Postaci, kdyZ se kotvy pro kotveni fimsy
vybiraji pouze podle hodnoty tahové sily uvedené v tabulce 7.

Tabulka 6 — Sily na jeden sloupek pro kotveni Fimsy

TYP SILY NA JEDEN SLOUPEK PRO KOTVENI RIMSY
SVoDiBLA VODOROWNA SILA H (kN) MOMENT M (kNm)
> MS4/H2
M _;((:
¥l
- 1 H 74 37
IMS4/H2
M2 asams
i 44 37
H

Pti odliSném zptisobu kotveni fimsy je tfeba sily z tabulky 6 zachytit na délce 2 m.

Pti kotveni fimsy do kiidel se postupuje obdobné jako pii kotveni do nosné konstrukce.
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Bézné pouzivany zptsob kotveni pomoci tfrminkl je uveden v tabulce 7.
Tabulka 7 — Priklad kotveni Fimsy do nosné konstrukce a do kiidel
KOTVENI RIMSY TYP SVODIDLA
DO NOSNE KONSTRUKCE |  ZMS4/H3 ZMSA/H3
RIMSY SE KOTVI NEJCASTEJ
PO 2 m, COZ JE VZDALENOST
MOSTNICH SLOUPKU.
JEDNA KOTVA MUSI B¥T SCHOPNA
PRENEST NIZE UVEDENE NAVRHOVE I
HODNOTY TAHOVE A SMYKOVE KOTVA lmm
SILY ZA PREDPOKLADU,
ZE JE OSAZENA DLE OBRAZKO. =600 = 800
TAHOVA SILA  (kN) 62 62 148
SMYKOVA SILA  (kN) 44 74 44
POKUD SE OSAZUJE KOTVA PO 2 m, Z NABIDKY DODAVATELU KOTEV SE VYBERE KOTVA,
JEJIZ CHARAKTERISTICKA UNOSNOST SE ROVNA NEJMENE V¥SE UVEDENYM SILAM.
POKUD SE OSAZUJE KOTVA PO 1 m, JSOU VYSE UVEDENE SILY POLOVICNI.
KOTVENI TRMINKY TRMINK Y TRMINKY
DO KRIDLA - -
DO KRIDEL SE RIMSY KOTMI I I
TRMINKY, _KTERE MUSI PRENEST ALESPOR ALESPON
STEINE SiLY 300 300
VISE UVEDENM SILAM ODPOVIDAY | 10 PO 20 em ?R10 PO 20 cm
gR12 PO 30 em #R12 PO 30 cm

NAPR. TRMINKY

#R14 PO 40 cm

#R10 PO 40 cm

#R14 PO 40 cm

8 Pirechod svodidel OMO na jina svodidla

Ve vétSiné piipadi tato svodidla kon¢i na most¢ a pokracuje néjaky typ svodidla
Arcelormittal (diive NH4), s kterymi jsou svodidla OMO kompatibilni.
Pokud by mélo zadinat za mostem ocelové svodidlo jiného vyrobce, neZ ArcelorMittal, je

mozno piechod fesit:

- Pfesahem, v tom pfipadé by za fimsou pokracoval n&jaky silni¢ni typ svodidla ArcelorMittal
a prechod pfesahem by se fesil aZ u tohoto svodidla.
- Pifimym spojenim, se souhlasem vyrobct, jejichZ svodidla se napojuji. Napojeni by se
provadélo hned za mostem. Prechodové komponenty (spojeni odliSnych svodnic, napojeni
ty¢i nebo madla) by vyftesil jeden z vyrobcil napojeni.
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Pfi napojeni za mostem na betonové svodidlo se postupuje takto:

Ihned za mostem (za kiidlem mostu) zane betonové svodidlo. Ty¢/tyCe, eventudlné madlo se
piikotvi zezadu k betonovému svodidlu, nebo je mozné tyc¢/tyCe a madlo zakoncit tak jak je
uvedené na obrazcich 2, 3,4, 7 a 12, ale provede se drobny odklon ty¢i a madla, aby se mohly
zakotvit na bézn¢ zaberanéné sloupky.

Tyto lokalni upravy pfechodu fesi vyrobce, firma OMO.

9 Upevnovani doplrikovych konstrukci na svodidlo
Postupuje se podle TP 203.

10 Osazovani svodidel OMO na stavajici mosty a vyména

ws wmwv7rs

Pro osazovani svodidel OMO na stdvajici mosty, na kterych svodidlo neni, plati v plné mite
tyto technické podminky.

Pfi opravé mostl s mostnim svodidlem NHKG lze provést pouze kompletni vyménu za
svodidlo tato svodidla. Jakdkoliv ndhrada pouze nékolika komponentl, neni dovolena,
protoZe tato svodidla jsou certifikovany vyrobek a je mozno je pouZzit pouze v souladu s jejich
certifikdtem a s témito TP.

11 Protikorozni ochrana
Postupuje se v souladu s TP 203.

12 Projektovani, osazovani a udrzba
Postupuje se v souladu s TP 203.

13 Znaceni komponentt svodidla

Pro zajisténi dohledatelnosti piivodu vSech komponentti svodidel OMO, jsou tyto znaceny
trvalym zplisobem na piistupném misté — viz Konstrukeni dily.

Toto oznaceni je provedeno na nésledujicich komponentech:

- Svodnice (identifikacni znacka ArcelorMittal, nebo jiného vyrobce, protoze svodnice NH4
je vyrabéna vice vyrobci);

- Spojovaci pasek (identifika¢ni znacka ArcelorMittal, pfipadné jiného vyrobce);

- Mostni sloupek U140 (oznaceni ,,D*, ,,E“, nebo ,,F*“). Oznaceni v zdvorce je podle vyrobce
a v pripadé dalSich vyrobcti budou doplnény i dalsi oznacent;

- Distancni dil (oznaceni ,,A* + posledni dvoj¢isli roku vyroby);

- Vzpéra (oznaceni ,,A* + posledni dvojcisli roku vyroby);

- Ty¢ (oznaceni CR nebo SA) na Cele tyce/tycCi;

- Tfmen (oznaceni ,,B*);

- Soudrzna kotva — kotevni Sroub OMO M24x285 (oznaceni ,,B*);

- Soudrzna kotva — kotevni Sroub OMO M24x260 nebo HIT-V-F (oznaceni ,,C*) pokud se
pouziji kotevni Srouby z nerezu, neoznacuji se;

- Silni¢ni sloupek UE100 pro ukonceni tyCe (identifikacni znacka ArcelorMittal).
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Oznaceni je provedeno protlacenim do hloubky 2 mm.

OZNACEN[ "A" LOGO VYROBCE 0ZNACENI "B" OZNAGEN] "¢”
+ POSLEDNI DVOJCISLI ROKU VYROBY

A oF @ af
1 @x@ L 191

| 40 |
| |
OZNACENI "D" LOGO VYROBCE 0ZNACENI "E" LOGOQ VYROBCE
+ POSLEDNI DVOJCISLI ROKU VYROBY + PQOSLEDNI DVOJCISLI ROKU VYROBY
+ LOGO VYROBNY FIM INT spol. s r.o. + LOGO VYROBNY SKANSKA a.s.
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15 |
—_t
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| 40 | |
| | | |
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